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Abstract 



In a hammer with a pneumatic impact mechanism (15), the wobble mechanism (19) is to be mounted in the 
housing (31 ) in such a manner as to be free from play, space-saving, easy to assemble and insensitive to 
tolerance. For this purpose, a rolling bearing 28, seated on the wobble hub 21, is inserted with its outer ring 
29 into a turned-down portion 32 of a retaining housing 31 . Subsequently, the bearing is pressed against the 
turned-down portion 32 by means of a resilient retaining plate 4 0. The retaining plate is tensioned via cams 

S3 

51 and 47 which are cast integral with the retaining housing 31 . 
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0 Bohr- Oder Schlaghammer. 

© Bel einem Hammer mit pneumatischem Schlag- 
werk (15) soil das Taumelgetriebe (19) spielfrei, 
platzsparend, montagefreundlich und toleranzu- 
nempfindlich im Gehause (31) gelagert werden. 
Dazu wird ein auf der Taumelnabe 21 sitzendes 
Walzlager 28 mit seinem Auj3enring 29 in eine Ein- 
drehung 32 eines Hattegehauses 31 eingesetzt. An- 
schlie/tend wird es mittels eines elastischen Halte- 
blechs 40 gegen die Eindrehung 32 gepreflt. Das 
Halteblech wird uber Nocken 51 und 47, die an das 
Haltegehause 31 angegossen sind, gespannt. 
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Bohr- Oder Schlaghammer 



Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Bohroder 
Schlaghammer nach der Gattung des Anspruchs 1 . 
Bei bekannten Konstruktionen wurde das Festlager 
fur das Taumelgetriebe in das Gehause eingepreflt 
Diese Losung 1st in der Montage aufwendig. Ge- 
m20 Patentanmeldung P.38 19 125 ist das Lager 
mit einem Sicherungsring gehalten, was zu ferti- 
gungsbedingten ToleranzanhMufungen in der Se- 
rienproduktion und in der Foige zu Spiel in der 
Taumelnabenlagerung fUhren kann. 



Vorteile der Erfindung 

Der erfindungsgemafle Bohroder Schlagham- 
mer mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruchs 1 hat demgegenuber den Vorteil, eine 
spielfreie Lagerung des Taumelgetriebes bereitzu- 
steilen, die auflerdem noch platzsparend, montage- 
freundlich und toleranzunempfindlich ist. 

Durch die in den Anspriichen 2ff aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen des im Anspruch 1 angegeben 
Hammers moglich. Besonders vorteilhaft ist es, das 
Halteblech aus Federstahl herzustellen und an Nok- 
ken des Haltegehauses zu verspannen. Die Nocken 
konnen mit geringem Aufwand an einen zum Hal- 
ten des Schlagwerks ohnehin erforderlichen Stut- 
zen des Haltegehauses angegossen werden. 



Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgen- 
den Beschreibung naher erlauert Figur 1 zeigt 
einen Langsschnitt durch einen Bohrhammer, Figur 
2 zeigt einen Schnitt gema/5 Linie ll-ll in Figur 1. 



Beschreibung des Ausftihrungsbeispiels 

Der Bohrhammer 10 weist einen Motor 11 mit 
Lufterrad 12 in einem Motorgehause 13 auf, das 
mit einem AuSengehause 14 verschraubt ist, in 
dem ein pneumatisches Schlagwerk 15 unterge- 
bracht ist An das Schlagwerk 15 schlieflt sich eine 
Werkzeugaufnahme 16 an, in die ein Werkzeug 17 
einsetzbar ist 

Das Schlagwerk weist als Bewegungswand- 
lungsgetriebe ein Taumelscheibengetriebe 19 auf. 
das von einer mit dem Motor 11 in Verbindung 
stehenden Zwischenwelle 20 angetrieben wird. Auf 



dieser sitzt eine Taumelnabe 21 mit einer schrag 
zu ihrer Achse 22 stehenden Kugellaufrille 23 und 
einer senkrecht zu ihrer Achse 22 stehenden Ku- 
gellaufrille 24. Die Kugellaufrille 23 gehfirt zu ei- 

5 nem Lager fur einen gestrichelt dargestellten Tau- 
melfinger 25, der einen Hohlkolben 26 mit darin 
gefuhrtem Schlager 27 antreibt. Die Kugellaufrille 
24 ge hort zu einem WSIzlager 28 mit Auflenring 
29. das der Lagerung der Taumelnabe 21 in einem 

io Haltegehause 31 dient. 

Das Haltegehause 31 hat dazu eine Eindre- 
hung 32, in der der Auflenring 29 im Schiebesitz 
radial und zum Motor 11 hin gehalten ist. Das 
Haltegehause 31 nimmt in seinem unteren Bereich 

15 weiter das motorseitige Ende der Zwischenwelle 20 
auf. In dem Bereich oberhalb der Taumelnabe 21 
tragt das Haltegehause 31 einen zum Schlagwerk 
15 hin vorstehenden rohrartigen Stutzen 33 mit 
einem Schlitz 34 zum Durchtritt des Taumelfingers 

20 25. In dem Stutzen 33 ist uber ein Nadellager 35 
ein drehend angetriebenes Antriebsrohr 36 fur den 
Drehantrieb der Werkzeugaufnahme 16 gelagert. In 
dem Antriebsrohr 36 ist auch der Hohlkolben 26 
gefuhrt 

25 Der Stutzen 33 weist beidseitig oberhalb des 

Walzlagers 28 seitliche Aussparungen 37, 38 auf, 
in die ein U-formiges Halteblech 40 mit Schenkein 
41 und 42 und diese verbindendem Stegteil 43 
einfuhrbar ist. Das Halteblech 40 ist elastisch und 

30 vorzugsweise aus Federstahl. Es reicht mit seinen 
Schenkein 41, 42 im montierten Zustand bis auf 
die Hohe der Achse 22 der Taumelnabe 21 herun- 
ter. Dabei liegen die Enden der Schenkel 41 , 42 an 
der zugewandten Anlageflache 44 des Walzlager- 

35 au/tenrings 29 an (siehe Figur 2). In eingesetztem 
Zustand des Haltebiechs 40 bleibt zwischen dem 
Stegteil 43 und dem Stutzen 33 ein Spalt 45, der 
z.B. in Form einer Einfrasung am Stutzen 33 gebil- 
det wird. Die den Schenkein 41,42 abgewandte 

40 Seite des Stegteils 43 ist zweckmafligerweise ab- 
geflacht damit sie etwa in Hohe eines an das 
Haltegehause 31 angegossenen Montagenockens 
46 zu liegen kommt. Der Nocken 46 kann auch als 
Einbuchtung oder hervorstehende Kante im Halte- 

45 gehause 31 ausgebildet sein. Seitlich vom Stutzen 
33 ragen etwa in Hohe des Spalts 45 beidseitig 
Spannocken 47, 48 heraus. die axial in Richtung 
Schlagwerk gesehen die Ebene der Anlageflache 
44 des Walzlagers 28 uberragen. Die Spannocken 

so konnen sich auch nach oben in Richtung des Mon- 
tagenockens 46 erstrecken. Die Spannocken sind 
so an das Haltegehause 31 angegossen, da/3 das 
Halteblech 40 mit zwei stegnahen Auf lageste lien 
49, 50 auf seiner dem WSIzlager 28 zugewandten 
Seite an den Spannocken zu liegen kommt. Im 
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unteren Bereich des Stutzens 33, nahe dem Schlitz 
34 ragen seitwarts zwei angegossene Gehausenok- 
ken 51, 52 heraus. Diese Nocken 51, 52 haben von 
der Anlagefiache 44 einen axialen Abstand von 
etwa der Materialstarke des Halteblechs 40, so da/3 
dieses sich 2wischen das Walzlager 28 und die 
Gehausenocken 51, 52 einfUhren laflt Die dem 
Walzlager 28 zugewandte Selte der Nocken 51 , 52 
ist jeweils abgeschragt, so da/3 das Halteblech 40 
mit etwa in dessen Schenkeimitten gelegenen Auf- 
lagestellen 53, 54 an den unteren Kanten 55, 56 
der Nocken 51, 52 anliegt. im ubrigen kSnnen die 
Nocken klotzartig ausgebildet sein. Im AusfUh- 
rungsbeispiel sind sie aus gufltechnischen Grunden 
starker konturiert. 

Die Montage des Halteblechs 40 erfofgt auf 
einfache Weise z. B. mit einem Schraubendreher. 
Vor dem Einsetzen des Haltegehauses 31 in das 
Auflengehause 14 wird das Halteblech 40 Gber die 
Aussparungen 37, 38 zwischen Gehausenocken 51, 
52 und Walzlager 28 eingeschoben bis der Stegteil 
43 an den Spannocken 47, 48 aufliegt. Sodann wird 
der Stegteil 43 mit einem Schraubendreher vom 
Haltegehause 31 weg in Richtung Schlagwerk ge- 
hebelt, wobei sich das Halteblech durchbiegt und 
vor den Spannocken 47, 48 zu iiegen kommt. Nun 
wird der Schraubendreher von vorne an den Mon- 
tagenocken 46 angesetzt und gegen die abgeflach- 
te Oberseite des Stegteils 43 gedruckt. Auf diese 
Weise wird das Halteblech 40 bis in seine in der 
Zeichnung dargestellte Endposition auf das Walzla- 
ger hin heruntergeschoben. Damit wird das Walzla- 
ger 28 an seinem Au/3enring 29 spielfrei gegen die 
Eindrehung 32 im Haltegehause gepreflt und ist in 
jeder Richtung fixiert. Das Halte blech haft selbst- 
hemmend in seiner verspannten Endlage. Nach der 
Montage in das AuBengehMuse 1 4 wird es zusatz- 
lich von diesem an einem Ausweichen nach oben 
gehindert, da der Stegteil 43 an das Au/tengehause 
14ansto/3t (siehe Fig. 2). 

Zur Demontage wird einfach mit einem Schrau- 
bendreher oder dergleichen in den Spalt 43 einge- 
griffen und das Halteblech 40 nach oben abgehe- 
belt. 

Die Erfindung bleibt nicht auf U-formige Halte- 
bleche beschrankt. Stattdessen konnen beispiels- 
weise auch zwei stabformige Haltebleche links und 
rechts am walzlager 28 anliegen und jedes fur sich 
am GehSuse verspannt sein. 



Ansprtiche 

1. Bohr- oder Schlaghammer mit einem hin- 
und hergehenden Schlagwerk, das Uber ein Bewe- 
gungswandlungsgetriebe insbesondere Taumel- 
scheibengetriebe, angetrieben wird, welches eine 
rotierend angetriebene Taumelnabe aufweist mit ei- 



ner senkrecht zu ihrer Achse angeordneten Kugel- 
iaufrille fur ein WMizIager, dessen Au/Jenring radial 
und auf einer Seite axial in einem Haltegehause 
fixiert ist, dadurch gekennzeichnet, da/3 das WMlzla- 

5 ger (28) axial von einem elastischen Halteblech 
(40) gegen das Haltegehause (31) gepre/tt wird, 
das einerseits am Auflenring (29) des Walzlagers 
(28) und andererseits mit mindestens zwei auf ge- 
genuberliegenden Seiten des Halteblechs (40) ge- 

10 legenen Auflagestellen (49, 50; 53, 54) an dem 
Haltegehause (31) anliegt. 

2. Bohr- oder Schlaghammer nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die dem Walzlager 
(28) entfemt gelegenen Auflagestellen (49, 50) auf 

75 derselben Seite des Halteblechs (40) Iiegen wie 
das Walzlager (28), und da/3 die dem Lager (28) 
nMhergelegenen Auflagestellen (53, 54) sich auf der 
anderen Seite des Halteblechs (40) befinden. 

3. Bohr- oder Schlaghammer nach Anspruch 1 
20 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Auflage- 
stellen (49, 50; 53, 54) an am Haltegehause (31) 
angebrachten Nocken (47, 48; 51, 52) anliegen, die 
gegenGber der Ebene der Anlagefiache 44 am 
Wglzlager (28) gegeneinander versetzt sind, sodafi 

25 das Halteblech (40) in eingebautem Zustand durch- 
gebogen und gegen das WSIzlager (28) gepre/Jt 
wird. 

4. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 

30 net, da/3 das Halteblech (40) U-formig mit zwei 
Schenkeln (41, 42) ausgebildet ist und dafl diese 
jeweils an dem Walzlager (28) und dem Haltege- 
hause (31) anliegen. 

5. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
35 vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 das Halteblech (40) mit seinen Schenkeln 
(41 , 42) einen rohrartigen Stutzen (33) des Haltege- 

• hauses (31) zur Aufnahme eines Teils des .Schlag- 
werks (15) umgreift. 
40 6. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 der Stutzen (33) seitliche Aussparungen 
(37, 38) zurn Einschieben des Halteblechs (40) 
aufweist. 

45 7. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Haltegehause (31) eine den Schen- 
keln (41 , 42) zugewandte Kante oder Montagenok- 
ken (46) aufweist, der von einem Werkzeug hinter- 

50 greifbar ist, urn das Halteblech (40) zu montieren. 

8. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 der Stutzen (33) einen der Taumelnabe 
(21) zugewandten Schlitz (34) zurn Durchtritt des 

55 Taumelfingers (25) aufweist. 

9. Bohr- oder Schlaghammer nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzeich- 
net, daa der Stutzen (33) des Haltegehauses (31) 
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ein Lager (35) fur ein rotierendes Antriebsrohr (36) 
aufnimmt. 
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